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  :چکیده 
در متداولترین روش براي تولید نخهاي تکسچره یعنی تاب مجازي ، جهت تثبیت فرم ایجاد شده در نخ از                  

  .از این رو حرارت یکی از عوامل مهم در تکسچرایزینگ به حساب می آید. حرارت استفاده می شود
 کـشش الیـاف مـصنوعی بـراي کـسب      از این رو. از سوي دیگر افزایش نظم به میزان کشش بستگی دارد         

ثبات در برابر نیرو و داشتن تغییرات و برگشت پذیري الاستیک قبـل از بـه کـار گرفتـه شـدن در صـنعت         

  .نساجی ضروري می باشد

در این تحقیق با توجه به کاربرد وسیع و خواص مناسب الیاف نایلون ، اثـر درجـه حـرارت و کـشش روي                    
ن ازقبیل استحکام ، ازدیاد طول ، کار تا حد پـارگی ، تجعـد و رنـگ          خواص مختلف نخ تکسچره شده نایلو     

  .پذیري پارچه حلقوي پودي حاصل ازآن ، مورد بررسی قرار گرفته است

 شـرکت الیـاف بـا دانـسیته خطـی      L.O.Yبا توجه به نتایج به دست آمده از آزمایشات روي نـخ نـایلون        
 درجـه  180-170ه حـرارت در محـدوده دمـایی    ، مناسـب تـرین درج ـ     )دنیـر 1/24/70(و  ) دنیر1/10/40(

  .سانتیگراد، بدست آمد

  . درجه سانتیگراد استحکام و ازدیاد طول به شدت کاهش می یابند195بعد از دماي 

درطول آزمایشات با افزایش درجه حرارت ، ازدیاد طول ، تجعد افزایش و استحکام و جـذب رنـگ کـاهش            
  .یافت و نیز حجم نخ کم شده و نخ مات شد

با افزایش میزان کشش، ازدیاد طول ، جذب رنگ و تجعد کم شده و حجم نـخ یکنواخـت گـشته و تعـداد                  

مناسـب تـرین درجـه    . کم شده و نخ براق ترگشت ولی استحکام افزایش یافت           ) استرچ نشده ( نقاط بسته   

 70 در نـخ .  در کشش حین تکـسچرایزینگ بـود  1,095 براي کشش اولیه و     3,18 دنیري   40کشش درنخ   
  .به دست آمد1,05 و کشش حین تکسچرایزینگ 3,11دنیري نیز مناسب ترین مقدار کشش اولیه 

بهترین مقدار سرعت   . در مورد سرعت نیز، با افزایش سرعت ، استحکام افزایش و ازدیاد طول کاهش یافت              

دقیقـه بـه    متـر بـر   550-600 دنیري 40 متر بر دقیقه ، و در نخ   580-600 دنیري در محدوده     70در نخ   

   .دست آمد
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