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  :چکیده

 بسیار توزیع پایین، دانسیته با فومهاي تهیه براي موجود روشهاي از یکی سلولار میکرو روش به پلیمري فومهاي تهیه

 روش این در شدن فوم فرایند بهبود براي هایی تلاش وجود این با. است کوچک بسیار سلولهاي اندازه و ذرات اندازه یکنواخت

 شده رایج مطلوب خواص از بعضی به رسیدن براي پلیمر صنعت در فیلرها نانو از استفاده اخیر سالهاي در .دارد ادامه همچنان

به قطر  طول نسبت بالا، رسانایی و مکانیکی فیزیکی خواص بودن دارا دلیل به کربنی لوله هاي نانو میان این در است که

  .است گرفته قرار توجه مورد مناسب بسیار

. شود بررسی  PP/EPDMپایه بر میکروسلولی روش به شده تهیه فوم بر کربن لوله نانو اثر که است  آن بر سعی پروژه این در

 مطالعه مورد فوم رئولوژیکی مکانیکی و فیزیکی فوم، مورفولوژي، خواص شدن، دانسیته فوم میزان بر کربنی لوله هاي اثر نانو

  .گیرد می قرار

فوم هاي پلیمري به دلیل دارا بودن خواص فیزیکی مکانیکی بالا، عایق بودن وسبک بودن امروزه در بسیاري از کاربردها توسعه 

ي از مواد با دارا بودن خواص منحصر بفرد در صنعت استفاده می شوند و نانوکامپوزیت ها امروزه به عنوان نسل جدید. یافته اند

اخیراً استفاده از نانو فیلرها در فوم هاي پلیمري مطرح شده است و پیش بینی می شود که با استفاده از این مواد می توان به 

ی بر آن است که از نانو لوله هاي کربنی در در این پروژه سع. فومی با چگالی پایین وتوزیع اندازه سلول هاي یکنواخت تر رسید

که کاربرد زیادي در صنایع خودرو و لوازم خانگی  PP/EPDMتولید فومهاي میکرو سلولی بر پایه ترمو پلاستیک  الاستومر 

و خواص فیزیکی مکانیکی  ,اثر پارامتر هاي فرایندي و ترکیب درصد نانو لوله کربن بر مورفولوژي دارد استفاده گردد و

 .رئولوژیکی فوم میکروسلولی بررسی شود

 

  

  

  

  

  


