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چكيده

اي هـستند كـه آمـاده       آغشته، محـصولات واسـطه    ها يا به طور كلي مواد پيش      آغشتهپيش
آغشته اولين بـار در  مواد پيش. اند تشكيل شدههكنندباشند و از رزين و مواد تقويت   قالبگيري مي 

 بـه مرحلـه اسـتفاده تجـارتي         1948 به طريقه آزمايشگاهي تهيه شـدند و در سـال            1947سال  
هـاي   سـبب رشـد سـريع تكنولـوژي پلاسـتيك          ،اين مواد با توجه به مزايايي كه دارنـد        . رسيدند
.اندها شدهشده ساختاري و فداشوندهتقويت

اي شـده    به صورت جزئـي شـبكه      ،سخت باشد آغشته از نوع گرما   در صورتي كه رزين پيش    
.باشد همين ميزان پيشرفت مي،آغشته گرماسختاست و ويژگي اساسي يك پيش

ها در ساخت قطعات كـامپوزيتي در       آغشته ابتدا به مزاياي استفاده از پيش      ،در اين گزارش  
هـا ذكـر شـده    هآغشترف پيشامقايسه با ديگر مواد پرداخته شده است و در ادامه تعدادي از مص            

. است
 كـه در    ،شـود كننده استفاده مي   و مواد تقويت    رزين ها از انواع مختلف   آغشتههيه پيش در ت 

.ها آورده شده استاين گزارش تعدادي از آن
ميــزان رزيــن : هــا عبارتنــد ازآغــشتههــاي آزمــون بــراي تعيــين خــصوصيات پــيشروش

 و آزمـون چـسبندگي   (resin flow)رزيـن آغـشته، جريـان   آغشته، ميزان مواد فرار پـيش پيش
.آغشتهپيش

شود و نقش مهمي در خواص      ها به طرق مختلف انجام مي     آغشتهدهي پيش ساخت و شكل  
بهتـرين فرآينـد سـاخت      . آنها دارد كه در اين گزارش به اختصار بـه آنهـا پرداختـه شـده اسـت                 

و در انتها نيـز     . شودن مي آغشته تعيي ، با توجه به خصوصيات مطلوب براي يك پيش        آغشتهپيش
هاي فنولي ساخته شده در داخل و خـارج از   آغشتهبه معرفي و بررسي خواص چند مورد از پيش        

.كشور پرداخته شده است


