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 : چكيده

/3 داراي چگالي يا جرم مخصوص PPالياف  cmg91/0-90/0 ايـن اليـاف سـبكتر از آب    .  هـستند

 بنابراين بالاترين قـدرت پوشـشي را دارا         . آنها به طورعملي بالاترين حجم مخصوص را دارند        .هستند

و 22،19 بهترين پوشش را نسبت به پلي آميد، اكريليك و الياف پلي اسـتر بـا                 PP الياف   .مي باشند 

 مورد توجه خـاص توليـد كننـدگان كفپوشـهاي     PPالياف به هين خاطر  . درصد ارائه مي دهند33

    .ماشيني قرار گرفته است

مقطـع مختلـف بررسـي    سـطح  در اين پروژه خواص فيزيكي الياف توليد شده از يك رشـته سـاز بـا       

  :صورت گرفتاز جمله فعاليتهايي كه در اين پروژه . گرديد

. انجـام گرفـت  نتهـا  ميلافطع اطح مق ـبررسـي س ـ سـپس    و در نظر گرفته شـد    نتها  ميلاف ابتدا تعداد   

 در سـه سـرعت     طع مختلـف  اسـطح مق ـ   مدول اوليه و كرنش براي فيلامنتها بـا          ،آزمايشات استحكام 

سپس آزمايـشات فـوق در      .  بررسي شد  نتهاميلامتفاوت انجام گرديد و در نهايت درجه كريستاليته ف        

ساجي واحد علوم تحقيقات انجـام      كليه آزمايشات در آزمايشگاه ن    . صورت گرفت  مورد نخ توليدي نيز   

  .شد

فيلامنـت بـا سـطح مقطـع دايـره اي           ، نتايج نشان مي دهـد كـه          پس از انجام تجزيه تحليل آماري     

با سطح مقطع مثلثي و ستاره      ديگر  دو فيلامنت    مدول اوليه و كرنش را نسبت به         ،استحكامبيشترين  

در مقايسه بـا    ي   درجه كريستاليت  كمترينداراي  فيلامنت با سطح مقطع دايره اي        و   اي دارا مي باشد   

  . دو فيلامنت ديگر مي باشد


