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براي كاهش هزينه هاي ريخته گري ، كاهش آلودگي هوا ، محيط و دقت در ريخته گري قطعات پيچيده                   

در  .، امروزه فرآيند ريخته گري با مدل تبخيري با ماسه بدون چسب بسيار مورد توجه قرار گرفتـه اسـت                     

و ماسه  خشك بدون چسب ، ابتدا مدل و سيستم راهگاهي از جنس              فرآيند ريخته گري با مدل تبخيري       

سـاخته  )  مورد توجه قرار گرفتـه اسـت   PAC و PMMAاخيرا ( فوم كه معمولا پلي استيرني مي باشد 

. شده و با چسب مخصوص به هم متصل شده و به كمك يك پوشش نسوز مناسب ، پوشش داده ميشـود     

ه كف آن مقداري ماسه خشك ريخته شده باشـد قـرار گرفتـه و             اين مجموعه درون يك درجه يك تكه ك       

عمل قالبگيري با اضافه نمودن ماسه و فشرده ساختن آن به كمك ارتعاش انجام مي گيرد و قالـب آمـاده              

. با ذوب ريزي و جايگزيني مدل توسط مذاب ، فرآيند ريخته گري كامل مي گـردد               . ذوب ريزي مي گردد   

مي دهد كه دانسـيته فـوم و ضـخامت پوشـش تـاثير قابـل ملاحظـه اي در              نتايج حاصل از تحقيق نشان      

ساختار ميكروسكپي قطعات ريختگي در يك دماي ثابت ريخته گري ندارد ، اما با افزايش درجـه حـرارت                

ريخته گري ، علاوه براين كه فواصل بين دندريتي افزايش مي يابد ، ميزان مك و حفره هاي گازي موجود 

علاوه بر اين آزمايش هاي متعـدد روي ماسـه تـر و در شـرايط                . افزوده مي شود     نيز   در قطعات ريختگي  

 .  ري مدل حركت سيال انجام شده استمساوي و شبيه سازي كامپيوت
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