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  :چکیده
  

ه اختصـار    Vacuum infusion processفرایند نفوذ در خلاء  نامیـده مـی شـود    ) VIP(کـه بـ
روشی است که از فشار خلاء براي وارد کردن رزین درون قالب استفاده می کنـد، در ایـن روش الیـاف    

وقتی خلاء . قرار داده شده با کیسۀ خلاء آب بندي شده، به آن خلاء اعمال می شودخشک درون قالب 
از ایـن روش بـراي سـاخت    . کامل ایجاد شده رزین طریق یک مجرا به درون قالـب کشـیده مـی شـود    

قطعات کامپیوزیتی در مقیاس بزرگ با کیفیت بالا و حجم کم تولید اسـتفاده مـی شـود و در جائیکـه     
نفوذ در خلاء یک فراینـد قالـب بسـته اسـت،     . و وزن کم ضروري است، مناسب می باشداستحکام بالا 

انتشار مواد فرار تقریباً صفر است زیر آغشته شـدن الیـاف در کیسـه خـلاء رخ مـی دهـد و در نتیجـه        
  .آلودگی محیط کار کمتر خواهد بود

نیمـه بـالایی قالـب    مشکل است چرا که از روي تجربه طراحی مـی شـود،    VIطراحی قالب فرایند 
  .انعطاف پذیر بوده در نتیجه هزینۀ ساخت قالب کاهش می یابد

اگر فرایند اتوماتیک شده باشد نمونه ها تفاوت زیادي در کیفیـت ندارنـد، سـرعت سـاخت در ایـن      
  .فرایند بالاست، دقت جزئیات افزایش و هزینۀ ساخت کاهش یافته است

 Voidریعتر و بهتر جریان یابد و محصول با کمتـرین  این است که رزین س VIهدف نهایی فرایند 
  .داشته باشیم

بنابراین می توان از یک سیستم کنترل فعال که قادر به کنترل و هدایت جریان رزیـن بـوده و هـر    
گونه انحرافی را از الگوي جریان واقعی مشخص می سازد و عملکرد اصلاحی مناسبی بکـار مـی گیـرد،    

  .ه فرایند نفوذ را تا بدست آوردن کیفیت مورد نظر قطعات کنترل کرداستفاده کرد و بدین وسیل
یکنواختی تولید، در صد الیاف بالاتر و در نتیجه قطعات با استحکام بیشتر، انتشار استایرن کمتر در 
محیط نیاز به نیروي انسانی کمتر، کاهش اتلاف رزین و تجهیزات ارزان تولیـد از مزایـاي ایـن فراینـد     

 .شوندمحسوب می 


