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  :چكيده
سرب ماده اي است كه از منابع طبيعي يعني كانسارهاي حاوي سرب قابل استحصال 

توليد شمش سرب علاوه بر استفاده از سنگ معدن، از باتريهاي  در سالهاي اخير جهت. ميباشد
بطور كلي جهت بازيافت سرب از كيك هاي . استفاده ميشوداسقاطي و ساير منابع حاوي سرب نيز

از . حاوي سرب روش پيرومتالورژي بدليل دماي بالاي ذوب اين كيك مقرون به صرفه نميباشد
جمله روشهاي هيدرومتالورژي روش فلوتاسيون و نيز روش محلولهاي نمكي ميباشد كه روش 

  . اخير در اين طرح مورد بررسي قرار گرفته است
 اين روش باطله مورد نظر به وسيله آب نمك تحت فرآيند ليچينگ قرار ميگيرد كه در

 ، زمان در حدود 500rpmپارامترهاي عملياتي بهينه در اين مرحله شامل سرعت همزن معادل با 
  .  ميباشدpH=1 و 50mg/l درجه سانتيگراد، چگالي پالپ برابر 20 دقيقه ، دما در حدود 30

 قرار گرفته و ذرات Zn وFe ، Alت فرآيند سمنتاسيون با سه فلز سپس اين محلول تح
ذرات شناور شده قابل انتقال به كوره جهت . محتوي سرب بر روي سطح محلول شناور ميشوند

 درصد و در 95,22بيشترين بازيابي در مرحله شستشو با نمك معادل .توليد شمش سرب ميباشد
 94,65يباشد كه بدين ترتيب كل بازيافت معادل با  درصد م99,4مرحله سمنتاسيون معادل با 

  .درصد خواهد بود
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