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  چكيده

بطوركلي سه روش اصلي براي توليد الياف مصنوعي وجود دارد كه خود اين روشها شـامل متـدهاي متنـوعي                 

  .مي باشند

، روش  اصولا باتوجه به نوع مصرفي كه الياف مصنوعي دارند خواصي كـه نـوع ريـسندگي بـه آن هـا ميدهـد                      

، بـه دليـل تغييـر خـصوصيات اليـاف دراثـر شـرايط توليـد آنهـا نميتـوان                     .  موردنظر انتخاب ميگردد   ريسندگي

  .روشهاي توليد ريسندگي الياف مصنوعي را به طور كامل با يكديگر مقايسه كرد

متنوع بـا  الياف ... در روش ذوب ريسي با تغيير پارامترهاي ريسندگي نظير سرعت، كشش، مقاومت هوا، دماو          

خصوصيات مختلفي حاصل ميشود، در روش محلول ريسي با تغيير پارامترهاي ريسندگي نظيـر سـرعت، دمـا،          

  .كشش، غلظت محلول و روش انتخابي ميتوان الياف متنوعي توليد كرد

 ، كشش، نـوع انعقـاد و        ريسندگيدر روش ژل ريسي پارامترهاي متنوع شامل ساختار مولكولي پليمر، محلول            

  .الياف با خواص متعدد و متنوع را به ما ميدهد... تاليته و كريس


