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  چكيده 

ازنظر كيفيـت ، نـخ يـك لاي         .يكي از پيشرفت هاي مهم ريسندگي در سيستم رينگ ابداع غلتك سولو مي باشد             

  . ]1[توليدي به اين روش را مي توان بطور يك لا و بدون آهار مستقيماً به عنوان نخ تار در بافندگي استفاده نمود

ج شـده از سيـستم      چندين شيار تشكيل شده است كه رشته الياف خار         كوچك با  پلاستيكي    ك غلت اين سيستم از  

  ..تقسيم نموده و ساختار نخ چند لا را شبيه سازي مي نمايد به يك سري زيررشته هاي باريك  راشكش

ه بدين منظور س ـ.  مورد مطالعه قرار گرفت ارامتر هاي نخ حاصله   تراكم شيارها بر روي برخي از پ       اثردر اين پروژه    

كار تـا حـد    جمله استحكام ،ازدياد طول و   با تراكم شياري مختلف ساخته شدو پارامترهايي از        جفت غلتكِ سولو  

از نظـر آمـاري بـا يكـديگر مـورد مقايـسه         توليدشده توسط اين غلتك هانخ هاي ومقاومت سايشيِ پرز،  پارگي

  .گرفتقرار

و ازدياد   ميزان استحكام ، كار تا حد پارگي         5/0 و   7/0  به 9/0بر اساس نتايج آزمايش با كاهش فواصل شيارها از          

  .طول نخ ها از نظر آماري افزايش يافت ولي در پرز نخ ها و مقاومت سايشي آن ها تفاوت آماري مشاهده نشد

  

  

  

  

  

  

  

 

  


