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 :چكيده
 

 سايشي آن افزايش مي يابد در و تاب آن مقاومت) سيستم مستقيم(با افزايش نمره نخ 
نخهاي فانتزي به واسطه ايجاد نقاط نازك و ضخيم استحكام نمره متوسط نخ كاهش مي يابد و 

اين انتقال تاب ممكن است موجب كاهش .تاب از نقاط ضخيم به نقاط نازك منتقل مي گردد
 ]2.[مقاومت سايشي نخ گردد

 وهمچنين دو نخ 3300 فاكتور تابي درحدود  پنبه اي با30و20و10در اين تحقيق سه نمره نخ 
در سيستم ريسندگي رينگ ) 4610و3842( پنبه اي ديگر با فاكتور تابهاي بيشتر 10نمره 

متراكم فانتزي تهيه شده و اثر تغييرات نمره و تاب بر استحكام كششي و مقاومت سايشي نخ 
  . مورد مطالعه قرار گرفت

اد كه ميزان انتقال تاب از نقطه ضخيم  به نقطه نازك نتايج آزمايش هاي انجام شده نشان د
همچنين . كمتر از مقدار محاسبه شده از رابطه تعادل گشتاور نقطه ضخيم و نازك مي باشد 

تاب نقطه نازك كمتر از ميزان قابل  انتظار توسط رابطه برابري گشتاور پيچشي  نقاط نازك و 
ز نقاط نازك بود كه به واسطه تاب كم در مقاومت سايشي  نقاط ضخيم بيشتر ا.ضخيم بود

نقاط ضخيم انتظار مي رفت كه مقاومت سايشي آنها كمتر از نقاط نازك باشد ولي عملاً 
مقاومت سايشي نقاط ضخيم به واسطه وجود الياف بيشتر در آن منطقه ،نسبت به نقاط نازك 

ازدياد طول در نقطه پارگي در اين تحقيق با افزايش نمره انگليسي ميزان استحكام،.بيشتر بود
نمرات (،كار تا حد پارگي وسايش نقاط نازك و ضخيم  نخ كاهش يافت و با افزايش تاب 

ابتدا از ميزان استحكام كششي كاسته شده، سپس افزايش يافت ودور سايش تقريباً ) يكسان
  .افزايش يافت

  
 
 
 
  
 
 

  


